WE LTO RG A N IS ATION FUR GEISTIGES EIGENTUM 

Internationales Bflro 




INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG OBER DIE 
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT) 



(51) Internationale Patentklassifikation 5 ; 
B05B 12/12 


Al 


(11) Internationale VeroffenUichungsnummer: WO 93/00173 

(43) Internationales 

Veroff entlichungsdatum : 7. Januar 1 993 (07.0 1 .93) 


(21) Internationales Aktenzeichen : PCT/DE92/005 16 

(22) Internationales Anmeldedatum : 24. Juni 1 992 (24.06.92) 

(30) Prioritatsdaten : 

P 4 1 20 836.6 24. Juni 1 99 1 (24.06.9 1 ) DE 

(71)Anmelder (fur alle Bestimmungsstaaten ausser US): KAR- 
GES-HAMMER-MASCHINEN GMBH & CO. KG 
[DE/DEJ; Frankfurter Strafie 36, D-3300 Braunschweig 
(DE). 


(81)Bestimmungsstaaten: RU, US, europaisches Patent (AT, 
BE, CH, DE, DK, ES, FR, GB, GR, IT, LU, MC, NL, 
SE). 

Veroffentlicht 

Mit internationalem Recherchenbericht. 
Vor Ablauf derftlr Anderungen der AnsprUche zugelasse- 
nen Frist. Verqffentlichung wird wiederholt falls Anderun- 
gen eintreffen. 



(72) Erfmder ; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US) : DENECKE, Hans [DE/ 
DE]; Oderweg 20, D-3300 Braunschweig (DE). 

(74)Anwalte: GRAMM, Werner usw. ; Theodor-Heuss-StraSe 
1, D-3300 Braunschweig (DE). 



(54) Title: DEVICE FOR COATING AN OPENING LINE ON A TIN LID 

(54)Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM BESCHICHTEN EINER RITZLINIE EINES DOSENDECKELS 




Q 

e 
e 
o 
e 
o 

D 

a 
o 

o 
e 
o 
a 
o 
o 

o 
o 
a 




(57) Abstract 

A device for coating an opening line (2) on 
a tin lid (1) with a material reducing the likeli- 
hood of corrosion in the region of the opening 
line (2) facilitates the coating of any shape of 
opening line by: a conveyor device for traversing 
the tin lid (1) in relation to a spray device (3); a 
spray device (3) wide enough to correspond at 
least to the maximum distance between two open- 
ing seam sections perpendicular to the direction 
of transport A and with a plurality of adjacent 
spray nozzles (4) which are individually control- 
lable; and a control system which synchronises 
the spray nozzles (4) with the conveyor device so 
that they spray the material on the sections (21, 

22, 23) of the opening line (2) passing by the spray nozzles (4) while the tin lid (1) is being transported. 
(57) Zusammenfassung 
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Eine Vorrichtung zum Beschichten einer Ritzlinie (2) eines Dosendeckels (l) mit einem Material zur Venninderung des 
Korrosionsrisikos im Bereich der Ritzlinie (2) erlaubt die Beschichtung fur beliebig geformte Ritzlinien durch eine Transportvor- 
richtung fur einen translatorischen Transport des Dosendeckels (l) relativ zu einer Spriiheinrichtung (3), einer Spriiheinrichtung 
(3) mit einer Breite, die wenigstens dem maximalen Abstand zweier Ritznahtabschnitte senkrecht zur Transportrichtung A ent- 
spricht, und mit einer Vielzahl von nebeneinander angeordneten Sprtihdttsen (4), die einzeln ansteuerbar sind, und durch eine 
Steuerung, die die Spriihdiisen (4) synchronisiert mit der Transportvorrichtung so steuert, daS sie das Material w§hrend des 
Transports des Dosendeckels (I) auf die an den Spruhdusen (4) vorbeigefflhrten Abschnitte (21, 22, 23) der Ritzlinie (2) spruhen. 
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Beschreibung 



Vorrichtung zum Beschichten einer Ritzlinie eines Dosendeckels 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Beschichten einer 
Ritzlinie eines Dosendeckels mit einem Material zur Vermin- 
derung des Korrosionsrisikos im Bereich der Ritzlinie. 

In zunehmenden Mafie werden Dosen verwendet, deren Deckel sich 
einfach vom Benutzer aufreiflen lafit, so dafi zum Offnen der 
Dose kein DosenSffner als Werkzeug benutzt werden muJ3. Derar- 
tige "Easy-Open "-Deckel sind mit einer Ritzlinie versehen, 
entlang derer ein Deckelteil von dem Rest des Deckels trennbar 
ist • 

Bei der Verwendung von Weiflblechdeckeln, die zur Vermeidung 
von Korrosionen mit einer Korrosionsschicht, im allgemeinen in 
Form einer Verzinnung, versehen werden, wird die Korrosions- 
schicht durch die Ritzung beschadigt. Vom Bereich der Ritz- 
linie ausgehend kann daher eine Korrosion des WeiBblechdeckels 
erf olgen. 

Es ist daher vorgeschlagen worden, die Ritzlinie zu lackieren 
und anschliefiend trocknen zu lassen. Das Aufbringen der 
Lackierung auf den Deckel mit Hilfe einer Lackduse ist mog- 
lich, wenn der Deckel zum Rotieren gebracht wird. Dieses Ver- 
fahren laJit sich nicht fur beliebige Deckelformen anwenden. 
Aus dem gleichen Grund hat eine Losung, mit einer solchen Diise 
eine Wachsemulsion auf die Ritzlinie zu spriihen, sich nicht 
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durchsetzen konnen. Die Verwendung der Wachsemulsion, die eine 
kiirzere Trockenzeit als der Lack mit sich bringen soli, fiihrt 
allerdings nicht zu einem ausreichenden Korrosionsschutz . 

5 Es ist ferner bekannt, den gesamten Deckel in Lack einzu- 
tauchen bzw. Lack durch Elektrophorese auf den Deckel auf- 
zubringen. Dieses Verfahren ist teuer und daher aus wirt- 
schaftlichen Griinden in den meisten Fallen nicht anwendbar. 

10 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugmnde, eine Vorrichtung der 
eingangs erwahnten Art so auszubilden, daB eine Beschichtung 
von beliebig verlaufenden Ritzlinien moglich ist. Diese Auf- 
gabe wird erf indungsgemaB bei einer Vorrichtung der eingangs 
erwahnten Art gelost durch 

15 

eine Transportvorrichtung fur einen trans latorischen 
Transport des Dosendeckels relativ zu einer Spriih- 
einrichtung , 

20 - einer Spruheinrichtung mit einer Breite, die wenigstens 

dem maximalen Abstand zweier Ritznahtabschnitte senk- 
recht zur Transportrichtung entspricht, und 

- mit einer Vielzahl von nebeneinander angeordneten 

25 Spriihdiisen/ die einzeln ansteuerbar sind f und durch 

eine Steuerurig, die abhaiigig vom Typ der transpor- 
tierten Dosendeckel die Spriihdusen synchronisiert mit 
der Transportvorrichtung so steuert, daB sie das 
Material wahrend des Transport des Dosendeckels auf die 
30 an den Spriihdiisen vorbeigefiihrten Abschnitte der 

Ritzlinie spriihen. 

Erf indungsgemaB wird die Beschichtung der Ritzlinie bei einem 
trans latorischen Transport des Dosendeckels, vorzugsweise 
35 unter einem oder mehreren Spriihkopfen hindurch, durchgef iihrt . 
Mit der Transportvorrichtung synchronisiert die Steuerung die 
Offnung der Spriihdusen derart, daB genau zu dem Zeitpunkt, zu 
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dem Ritzlinienabschnitte an den Spriihdiisen vorbei transpor- 

» 

tiert werden, diese of fen sind und die entsprechenden Ab- 
schnitte der Ritzlinie punktuell, vorzugsweise mit einem Lack, 
bespruhen. Die Spriihdauer ist dadurch sehr kurz, wenn ein 
5 entsprechender Ritzlinienabschnitt senkrecht zur Transport - 

richtung ausgerichtet ist und ist langer, wenn der Ritzlinien- 
abschnitt in der Transportrichtung liegt. 

Vorzugsweise sind die Spriihdiisen in einer Geraden nebenein- 
10 ander angeordnet. Die Spriihdiisen k5nnen mit ansteuerbaren 

Nadeln schlieflbar sein, so daB ein Spriihkopf verwendbar ist, 
wie er prinzipiell fur Ink-Jet-Drucker bekannt ist. 

Fur die Tref f genauigkeit ist es vorteilhaft, wenn ein 
15 Positions sensor fur den in dem Bereich der Spriiheinrichtung 

einlaufenden Dosendeckel vorgesehen ist. Alternativ hierzu ist 
es moglich, die Deckel mit einem Anschlag in einer bestimmten 
Ausgangsposition relativ zur Spriiheinrichtung zu positio- 
nieren . 

20 
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Weitere Merkmale einer vorteilhaften Ausfiihrungsf orm der 
Erfindung sowie weitere Vorteile ergeben sich aus der nach- 
folgenden Beschreibung eines in der Zeichnung dargestellten 
Ausf iihrungsbeispiels • 

5 

Es zeigt: 

Figur 1 eine schematische Darstellung eines 

transportierten Dosendeckels und eines 
10 Spriihkopfes 

Figur 2 schematische Darstellungen fiir mehrere 

Positionen des Dosendeckels unterhalb des 
Spriihkopfes . 

15 

Figur 1 zeigt in einer Ansicht von unten einen langlichen 
Dosendeckel 1 mit abgerundeten Ecken, wie er beispielsweise 
fiir Fischkons erven verwendet wird. Der Dosendeckel 1 ist mit 
einer parallel zu seiner AuBenkontur verlauf enden f geschlos- 

20 senen Ritzlinie 2 versehen. Der Deckel 1 liegt auf einem 

(nicht dargestellten) Transportband auf und wird in einer mit 
seiner Langsachse iibereinstimmenden Transportrichtung, die 
durch einen Pfeil A in Figur 1 gekennzeichnet ist, transpor- 
tiert. Stromabwarts von dem Dosendeckel 1 befindet sich eine 

25 Spruheinrichtung in Form eines Spriihkopfes 3, der an seiner 

Unterseite linear nebeneinander angeordnet, nach unten of f ene 
Spriihdiisen 4 aufweist, die einzeln mit Nadeln verschliefibar 
sind. Die Spriihdiisen 4 erstrecken sich iiber solch eine Breite 
des Spriihkopfes 3, dafl zumindest die senkrecht zur Transport- 

30 richtung A erstreckte maximale Breite des durch die Ritzlinie 
2 abgeteilten Bereichs des Deckels 1 iiberdeckt wird. Der Ab- 
stand der Spriihdiisen 4 zueinander ist so gewahlt, daB sich die 
von den Spriihdiisen 4 ausgespriihten Materialmengen zu einer 
kontinuierlichen Linie (von ca. 2 mm Breite) erganzen. 

35 
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5 

In Figur 2 sind diejenigen Spriihdiisen 4, die aufgrund einer 
Steuerung geoffnet - und damit wirksam - sind, vergroflert 
dargestellt. Bei der dargestellten Phase a) sind alle Spriih- 
diisen wirksam, die iiber dem linearen, senkrecht zur Transport - 
5 richtung A - und damit in Richtung der nebeneinander angeord- 
neten Spriihdiisen 4 - Ritzlinienabschnitt 21 angeordnet sind. 

Die Phasen b) und c) in Figur 2 zeigen den Durchlauf einer 
abgerundeten Ecke 22 der Ritzlinie 2, fur deren Abdeckung 
10 jeweils nur eine Spriihdiise 4 wirksam ist. 

In der Phase d) wird ein parallel zur Transportrichtung A ver- 
laufender gradliniger Abschnitt 23 der Ritzlinie 2 von einer 
einzigen Spriihdiise 4 bespriiht. 

15 

Es ist selbstverstandlich moglich, die Ritzlinie 2 mit einer 
Kamera zu erfassen, ihre Lage auszuwerten und die Spriihdiisen 3 
des Spriihkopfes 3 entsprechend zu steuern. Einfacher und 
okonomischer fiir die Herstellung von Dosendeckeln wird es 

20 jedoch sein, den Typ des Dosendeckels 1 vorzugeben, auf dem 
sich die Ritzlinie 2 in einer vorbestimmten Form und einer 
vorbestimmten Lage befindet. Es muB dann dafiir gesorgt werden, 
dafi der Dosendeckel 1 in einer vorbestimmten Ausrichtung unter 
dem Spriihkopf 3 hindurchlauf t , wenn der Spriihkopf 3 fiir die 

25 Art der Ritzlinie 2 dieses Dosendeckeltyps vorprograramiert 

ist. In diesem Fall ist es lediglch erf order lich, einen Null- 
punkt fiir die Lage des Dosendeckels 1 relativ zum Spriihkopf 3 
zu definieren. Dies kann durch einen Positionssensor bei- 
spielsweise fiir die vorlauf ende Kante des Dosendeckels 1 oder 

30 aber durch einen mechanischen Anschlag geschehen, der aus den 
Transportweg des Dosendeckels 1 herausgef ahren wird und damit 
den zeitlichen und raumlichen Nullpunkt fiir den Transport des 
Dosendeckels 1 durch den Bereich des Spriihkopfes 3 definiert. 

35 
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Der Spriihkopf 3 kann zweckmafiigerweise mit. industriell 
bewahrten Spriihdiisen 4 ausgestattet 'sein f wie sie bei Ink-Jet- 
Druckern Verwendung finden. Entsprechend konnen die Betati- 
gungseinrichtungen fiir die Nadeln der Spriihdiisen 4 ausgebildet 
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Anspriiche 

1. Vorrichtung zum Beschichten einer Ritzlinie (2) eines 
Dosendeckels (1) mit einem Material zur Verminderung 
des Korrosionsrisikos im Bereich der Ritzlinie (2), 
gekennzeichnet durch 

eine Transportvorrichtung fiir einen transla- 
torischen Transport des Dosendeckels (1) relativ 
zu einer Spruheinrichtung (3) 

einer Spruheinrichtung (3) mit einer wirksamen 
Breite, die wenigstens dem maximal en Abstand 
zweier Ritznahtabschnitte senkrecht zur Transport- 
richtung A entspricht r und mit einer Vielzahl von 
nebeneinander angeordneten Spruhdiisen ( 4 ) , die 
einzeln ansteuerbar sind 

- und durch eine Steuerung , die die Spruhdiisen ( 4 ) 
synchronisiert mit der Transportvorrichtung so 
steuert, daB sie das Material wahrend des 
Transports des Dosendeckels (1) auf die an den 
Spriihdiisen (4) vorbeigefiihrten Abschnitte (21, 22, 
23) der Ritzlinie (2) spriihen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Steuerung abhSngig vom Typ des transportierten 
Dosendeckels ( 1 ) programmiert ist • 



WO 93/00173 



PCT/DE92/00516 



8 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Spriihdiisen (4) in einer Geraden 
nebeneinander angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spriihdiisen (4) mit bewegbaren 
Nadeln schlieBbar sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4 f gekenn- 
zeichnet durch einen Positionssensor fiir den in den 
Bereich der Spriiheinrichtung (3) einlaufenden Dosen- 
deckel (1) . 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Spriihdiisen (4) der Spriihein- 
richtung (3) lotrecht nach unten gerichtet sind und daB 
die Transportvorrichtung horizontal unter der Spriihein- 
richtung (3) angeordnet ist. 
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Im 



Datum der 
Veroflfeatucbang 



MhsBed(cr) der 



Verdfftntlicfaung 



US-A-4842887 



27-06-89 



FR-A-2423339 



16-11-79 



DE-A- 
AU-B- 

AU-A- 
CA-A- 
EP-A.B 
JP-A- 



SE-B- 

DE-A- 

GB-A.B 

SE-A- 

US-A- 



3603126 
587890 
6817587 
1261209 
0240651 
62186971 



421055 
2915646 
2036645 
7804496 
4215350 



06-08-87 
31-08-89 
06-08-87 
26-09-89 

14- 10-87 

15- 08-87 



23-11-81 
31-10-79 
02-07-80 
20-10-79 
29-07-80 



EP-A-0373034 13-06-90 FR-A- 2639507 01-06-90 

US-A- 5077653 31-12-91 
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